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Renato Uggeri 
Presidente onorario, G.I.S.I. 

Honorary President, G.I.S.I.

Il Ministero dello sviluppo economico ha prorogato per il biennio 2021-2022 una misura 
importante per stimolare gli investimenti nella formazione del personale sulle tecnologie di 
trasformazione tecnologica e digitale delle imprese. 
È infatti riconosciuto un credito d’imposta, utilizzabile esclusivamente in compensazione e 
in percentuale delle spese relative al personale dipendente impegnato nelle attività di for-
mazione ammissibili, e limitatamente al costo aziendale riferito alle ore o alle giornate di for-
mazione, in misura del 50% delle spese ammissibili e nel limite massimo annuale di 300.000 
euro per le piccole imprese; per le medie imprese il tetto è del 40% delle spese ammissibili 
nel limite massimo annuale di 250.000 euro; infine, per le grandi imprese il limite è fissato al 
30% delle spese ammissibili con un massimo annuale di 250.000 euro. 
Il tetto è aumentato al 60% per tutte le aziende, fermi restando i limiti massimi annuali, nel 
caso in cui i destinatari della formazione rientrino nelle categorie protette. 
Possono beneficiare dell’agevolazione tutte le imprese residenti nel territorio italiano, con 
esclusione di quelle in stato di liquidazione volontaria, fallimento, liquidazione coatta ammi-
nistrativa, concordato preventivo senza continuità aziendale o altra procedura concorsuale. 
La fruizione del beneficio è tuttavia subordinata al rispetto delle normative sulla sicurezza 
nei luoghi di lavoro, e al corretto adempimento degli obblighi di versamento dei contributi 
previdenziali e assistenziali.
Sono ammissibili al credito d’imposta anche le spese relative al personale dipendente che 
partecipi in veste di docente o tutor alle attività di formazione, nel limite del 30% della retri-
buzione complessiva annua spettante al dipendente.

The Ministry of Economic Development has extended for the 2021-2022 two-year 
period an important provision to stimulate investments in staff training on technologies 
for the technological and digital transformation of businesses.
Tax credit has been envisaged to be used exclusively in compensation and as a 
percentage of expenses related to employees engaged in eligible training activities, and 
limited to the company cost referred to the hours or days of training, to the extent of 
50% of eligible expenses and up to an annual maximum limit of 300,000 euros for small 
enterprises; for medium-sized enterprises the ceiling is 40% of eligible expenses with 
an annual maximum limit of 250,000 euros; finally, for large enterprises the limit is set at 
30% of eligible expenses with an annual maximum of 250,000 euros. 
The ceiling is increased to 60% for all companies, with the same maximum annual 
limits, in case the recipients of the training fall within protected categories. The tax 
credit is available to all companies resident in Italy, with the exception of those in 
voluntary liquidation, bankruptcy, compulsory administrative liquidation, arrangement 
with creditors without business continuity or other insolvency proceedings. 
Eligibility for the tax credit is, however, subject to compliance with workplace safety 
regulations and the proper fulfilment of obligations to pay social security contributions. 
Also eligible for the tax credit are expenses relating to employees who participate as 
teachers or tutors in training activities, up to 30% of the total annual remuneration to 
which the employee is entitled.

Il credito d’imposta promuove la formazione 4.0

Tax Credit Promotes 4.0 Training

ditorialeE
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In un momento in cui è essenziale creare un mix energetico sicuro, 

pulito e sostenibile per tutti, l’Ue investirà 430 miliardi di euro 

sull’idrogeno verde entro il 2030 per favorire il raggiungimento degli 

obiettivi stabiliti dall’Accordo di Parigi

pprofondimentoA
di Roberto Gusulfino

Produrre idrogeno 
senza inquinare

Come viene prodotto l’idrogeno verde?
Il processo più comune per produrre idrogeno verde è l’elettrolisi 
dell’acqua alimentata con energia elettrica prodotta da eolico e 
fotovoltaico. Enea (Agenzia nazionale per le nuove tecnologie, 
l’energia e lo sviluppo economico sostenibile) ha invece brevet-
tato un metodo per produrre idrogeno verde e ossigeno dall’ac-
qua utilizzando l’energia solare.
Ad oggi è green circa il 4/5% dell’idrogeno globale; tuttavia, alla 
luce della progressiva riduzione del costo dell’energia solare ed 
eolica e degli elettrolizzatori, questa modalità di produzione può 
rivelarsi un “game changer” per la transizione energetica. Una 
tendenza pienamente recepita da Enea che si accinge a creare, 

L’energia ottenuta dall’idrogeno è molto versatile, in quanto 
può essere utilizzata in forma gassosa o liquida, ed esse-
re convertita in elettricità o carburante. Attualmente, ogni 

anno vengono prodotti circa 70 milioni di tonnellate di idrogeno 
a livello globale, per impieghi che spaziano dalla raffinazione del 
petrolio alla produzione di ammoniaca, alla produzione di ac-
ciaio, di sostanze chimiche e fertilizzanti, nella lavorazione degli 
alimenti, nella metallurgia e in molti altri campi.
Oggi si parla molto di idrogeno verde, ossia dell’idrogeno che 
viene ottenuto da fonti rinnovabili senza emissioni climalteranti 
anziché da combustibili fossili, e che ha come unico sottopro-
dotto l’acqua.

Approfondimento Gisi.indd   12 04/03/21   12:35



E nergy from hydrogen is very versatile, as it can 
be used in gaseous or liquid form, and can be 
converted into electricity or fuel. Currently, about 70 

million tons of hydrogen are produced globally each year, 
for uses ranging from oil refining to ammonia production, 
steel production, chemicals and fertilisers, food processing, 
metallurgy and many other fields.  
Today, there is a lot of talk about green hydrogen, that is, 
hydrogen obtained from renewable sources without climate-
changing emissions rather than from fossil fuels, and whose 
only by-product is water.

How is green hydrogen produced?
The most common process to produce green hydrogen is 
the electrolysis of water powered by electricity from wind 
and photovoltaic plants. On the other hand, Enea (National 
Agency for New Technologies, Energy and Sustainable 
Economic Development) has patented a method for 
producing green hydrogen and oxygen from water using 
solar energy. To date, around 4/5% of global hydrogen is 
green; however, in consideration of the progressive reduction 

 l  Insight

Producing Hydrogen without Polluting

At a time when it is essential to create a safe, clean and sustainable energy mix for everyone, 
the EU will invest 430 billion euros on green hydrogen by 2030 to help meet the targets 
set by the Paris Agreement

in the cost of solar and wind energy and electrolysers, this 
production method may prove to be a ‘game changer’ for 
the energy transition. This trend has been fully appreciated 
by Enea, which is preparing to create a ‘Demo Hydrogen 
Valley’ at its Casaccia Research Centre, where innovative 
technologies for hydrogen production, storage and end uses 
will be developed. The project aims to create an incubator 
for technologies and services related to the entire hydrogen 
industrial chain as an enabling technology for the energy 
transition, because hydrogen technology is central in view of 
our country’s decarbonisation process.

Electrifying the energy system
One of the routes to strong decarbonisation is the 
electrification of the entire energy system and the use of 
clean renewable energy. However, total electrification would 
be difficult or at least much more expensive than combining 
renewable generation with low-carbon fuels. And green 
hydrogen is one of many potential low-carbon fuels which 
could replace fossil hydrocarbons. According to Enea, 
only green hydrogen can play this role, as an alternative 
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presso il proprio Centro di Ricerche della Casaccia, una “Demo 
Hydrogen Valley”, dove sviluppare tra l’altro tecnologie innovati-
ve per la produzione, lo stoccaggio e gli usi finali dell’idrogeno. 
Il progetto si propone di realizzare un incubatore di tecnologie e 
servizi legati all’intera filiera industriale dell’idrogeno come tecno-
logia abilitante per la transizione energetica, perché la tecnologia 
dell’idrogeno è centrale in vista del processo di decarbonizzazio-
ne del nostro Paese.

Elettrificazione del sistema energetico
Una delle vie verso una forte decarbonizzazione è l’elettrificazio-
ne dell’intero sistema energetico e l’utilizzo di energia rinnovabile 
pulita. Tuttavia, una totale elettrificazione sarebbe difficile o alme-
no molto più costosa che combinare la generazione rinnovabi-
le con combustibili a basse emissioni di carbonio. E l’idrogeno 
verde è uno dei tanti potenziali combustibili a basse emissioni 
di carbonio che potrebbero prendere il posto degli idrocarburi 
fossili. Secondo Enea, solo l’idrogeno verde potrà ricoprire que-
sto ruolo, in alternativa all’idrogeno prodotto dal reforming del 

L’idrogeno verde 

permetterebbe 

di sostituire 

il gas prodotto 

con metodi 

ad alta intensità 

di carbonio.

Green hydrogen 

would make 

it possible to 

replace gas 

produced using 

carbon-intensive 

methods.

Produrre idrogeno 
senza inquinare
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The challenge of heating systems
At the same time, decarbonising residential and commercial 
heating systems is a major challenge in countries using 
natural gas. An immediate, albeit partial, answer to the 
problem is to mix green hydrogen with natural gas to reduce 
the carbon content of the latter. However, this is only likely 
to be worthwhile in places where natural gas prices are 
relatively high, such as Europe, and there are limits on 
the maximum percentage of hydrogen that can be used. 
According to the National Renewable Energy Laboratory 
(NREL), it is possible to mix up to 20% hydrogen (by volume) 
with natural gas, although not all natural gas pipelines 
are constructed of materials capable of withstanding this 
concentration. Significant problems also remain to be 
overcome, particularly with regard to the distribution and 
storage of hydrogen. One way around this is to convert the 
highly volatile and flammable gas into a slightly more ductile 
fuel such as ammonia or methane. However, since energy 
would be lost in this conversion, it would only be worth 
doing so when the value of the resulting product is relatively 
high, or to obtain specific products which may be difficult to 
produce directly from natural gas.

An unstoppable development
According to various studies, including the report 
“Hydrogen Roadmap Europe: A sustainable pathway for 

to the hydrogen produced by natural gas reforming (grey 
hydrogen), coal gasification (black hydrogen) and using 
lignite (brown hydrogen), which altogether accounts for 
about 99% of the hydrogen produced worldwide today, with 
substantial carbon dioxide emissions. The most immediate 
use of green hydrogen is simply to replace the large 
quantities of gas already produced by carbon-intensive 
methods to meet the needs of industry. Based on data 
from the International Energy Agency, 38.2 million tonnes 
(MT) of hydrogen were used for oil refining in 2018, while 
another 31.5 MT were used for ammonia production. Another 
potential target for green hydrogen is in steel production, 
where direct iron reduction processes are being developed 
which use the gas to remove oxygen from the ore.
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La sfida dei sistemi di riscaldamento
Allo stesso tempo, la decarbonizzazione dei sistemi di riscalda-
mento residenziali e commerciali è una sfida importante nei Paesi 
che utilizzano il gas naturale. Una risposta immediata al proble-
ma, anche se parziale, è quella di miscelare idrogeno verde con 
il gas naturale per ridurre il contenuto di carbonio di quest’ul-
timo. È tuttavia probabile che ne valga la pena solo in luoghi 
in cui i prezzi del gas naturale sono relativamente alti, come in 
Europa, e vi sono dei limiti alla percentuale massima di idrogeno 
utilizzabile. Secondo il National Renewable Energy Laboratory 
(NREL) è infatti possibile miscelare fino al 20% di idrogeno (in 
volume) con il gas naturale, benché non tutte le condutture del 
gas naturale siano costruite con materiali in grado di resistere a 
questa concentrazione. Restano inoltre dei problemi significativi 
da superare, soprattutto per quanto riguarda la distribuzione e 
lo stoccaggio dell’idrogeno. Un modo per aggirare l’ostacolo è 
convertire il gas, altamente volatile e infiammabile, in un com-
bustibile leggermente più malleabile come l’ammoniaca o il me-
tano. Tuttavia, poiché in questa conversione andrebbe persa 
dell’energia, converrebbe farlo solo quando il valore del prodotto 
risultante è relativamente alto, o per ottenere prodotti specifici 
che può essere difficile produrre direttamente dal gas naturale.

Uno sviluppo inarrestabile
Secondo vari studi, tra i quali il rapporto “Hydrogen Roadmap 
Europe: A sustainable pathway for the European Energy Tran-

gas naturale (idrogeno grigio), dalla gasificazione del carbone 
(idrogeno nero) e dalla lignite (idrogeno marrone), che costitui-
sce oggi complessivamente circa il 99% dell’idrogeno prodotto 
a livello mondiale con ingenti emissioni di anidride carbonica. 
L’uso più immediato dell’idrogeno verde è semplicemente quello 
di sostituire le grandi quantità di gas già prodotte con metodi ad 
alta intensità di carbonio per soddisfare le esigenze dell’indu-
stria. Sulla base dei dati dell’Agenzia internazionale per l’energia, 
nel 2018 sono stati utilizzati 38,2 milioni di tonnellate (MT) di idro-
geno per la raffinazione del petrolio, mentre altri 31,5 MT sono 
stati destinati alla produzione di ammoniaca. Un altro potenziale 
obiettivo per l’idrogeno verde si ha nella produzione di acciaio, 
dove si stanno sviluppando processi diretti di riduzione del ferro 
che utilizzano il gas per rimuovere l’ossigeno dal minerale.

La produzione 

di acciaio è 

un potenziale 

obiettivo per 

l’idrogeno.

Steel production 

is a potential 

target for 

hydrogen.
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the European Energy Transition”, hydrogen can become 
an essential element in accelerating the energy transition 
and generate major socio-economic and environmental 
benefits, covering 24% of the final energy demand and 
creating 5.4 million jobs by 2050, as well as contributing 
to an overall reduction of 560 million tons of CO2. The 
development of technologies associated with electrolysis 
and a massive industrialisation effort for this industrial sector 
should significantly lower the cost of building electrolysers. 
This, coupled with the increasing affordability of electricity 
from renewable sources, could make the production of 
green hydrogen increasingly competitive. According to 
“Bloomberg New Energy Finance”, the cost of producing 
green hydrogen could fall by more than 70% over the next 
ten years. At the same time, new plants or the revamping 
of existing ones will be required for the production of 
green hydrogen, with strong implications in terms of new 
industrial and process automation, and a major impact on 
the economic development of our country. One thing is 
certain: the green hydrogen market will follow a trajectory 
determined by political support and corporate investment in 
this technology. And both factors are moving very fast. As 
the IEA (International Energy Agency) points out, there has 
never been a more appropriate time to exploit the potential 
of hydrogen in building a safe, clean and sustainable future 
energy mix for all consumers. l
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The decarbonisation of heating systems 

is a major challenge.

sition”, l’idrogeno può diventare un elemento essenziale per ac-
celerare la transizione energetica e generare importanti vantaggi 
socioeconomici e ambientali, arrivando a coprire il 24% della do-
manda finale di energia e creare 5,4 milioni di posti di lavoro en-
tro il 2050, oltre a contribuire a una riduzione complessiva di 560 
milioni di tonnellate di CO2. Lo sviluppo delle tecnologie asso-
ciate alla elettrolisi e uno sforzo di industrializzazione massiccio 
per questa filiera industriale dovrebbero abbassare fortemente il 
costo di costruzione degli elettrolizzatori. Tutto questo, accop-
piato alla crescente economicità dell’energia elettrica prodotta 
da fonti rinnovabili, potrebbe rendere sempre più competitiva la 
produzione di idrogeno verde. Secondo “Bloomberg New Ener-
gy Finance”, i costi di produzione dell’idrogeno verde potran-
no scendere di oltre il 70% nei prossimi dieci anni. Allo stesso 
tempo, per la produzione dell’idrogeno verde saranno necessari 
nuovi impianti o il revamping di impianti esistenti, con forti im-
plicazioni in termini di nuova automazione industriale e di pro-
cesso, e un’importante ricaduta sullo sviluppo economico del 
nostro Paese. Una cosa è certa: il mercato dell’idrogeno verde 
seguirà una traiettoria determinata dal sostegno politico e dagli 
investimenti delle aziende in questa tecnologia. Ed entrambi i 
fattori si stanno muovendo molto velocemente. Come rimarcato 
dalla IEA (International Energy Agency), non vi è mai stato un 
momento tanto opportuno per sfruttare il potenziale dell’idroge-
no nella costruzione di un futuro mix energetico sicuro, pulito e 
sostenibile per tutti i consumatori.			           l
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Una tecnologia delle reti neurali 

impara il comportamento ottimale 

della macchina, contribuendo a 

mantenere gli standard di produzione 

previsti: ecco il nuovo software 

NUM di intelligenza artificiale 

per monitorare le condizioni delle 

macchine utensili CNC

ronacaC
di Noemi Sala

Monitoraggio: software  
AI per macchine utensili

il pacchetto software NUMai è una soluzione completa e total-
mente integrata per macchine utensili CNC; non richiede sensori 
aggiuntivi e funziona sullo stesso PC industriale dell’HMI del si-
stema CNC.

I dati raccolti vengono impiegati
per insegnare a una rete neurale
Il software NUMai può essere utilizzato non appena una macchina 
utensile è stata messa in funzione ed è pronta per l’avvio della 
produzione, oppure su una macchina già utilizzata. Il software 
acquisisce inizialmente tutti i dati operativi pertinenti per un pe-
riodo di tempo, di norma alcune ore, mentre la macchina viene 
utilizzata per le normali attività di produzione. Idealmente, viene 
eseguita una varietà di programmi pezzo, che coinvolge moltepli-
ci condizioni di lavorazione diverse, per garantire dati che siano il 
più possibile completi e affidabili. I dati raccolti vengono utilizzati 
per insegnare a una rete neurale in modo che ogni deviazione dal 
“buon comportamento” e dalle prestazioni della macchina possa 
poi essere rilevata e prevista; viene generato automaticamente un 
programma PC adatto per il successivo monitoraggio online delle 
prestazioni e per scopi diagnostici.

Il nuovo software di intelligenza artificiale lanciato da NUM for-
nisce agli utenti di macchine utensili CNC capacità di moni-
toraggio delle condizioni altamente convenienti. Compatibile 

con tutti i sistemi CNC Flexium+ di ultima generazione NUM, 
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T he new artificial intelligence software launched by NUM 
provides CNC machine tool users with highly cost-
effective condition monitoring capabilities. Compatible 

with all of NUM’s latest-generation Flexium+ CNC systems, the 
NUMai software package is a complete, fully integrated solution 
for CNC machine tools – it does not require any additional 
sensors, and runs on the same industrial PC as the CNC 
system’s HMI.

The collected data is used
to teach a neural network
NUMai software can be utilised as soon as a machine tool has 
been commissioned and is ready to start production, or on a 
machine that is already being employed. The software initially 
acquires all pertinent operating data over a period of time, 
typically some hours, while the machine is being used for normal 
production tasks. Ideally, a diversity of part programs is run, 
involving a variety of different machining conditions, in order to 
ensure that the data is as comprehensive and reliable as possible. 
The collected data is used to teach a neural network so that any 
deviation from the “good machine behaviour” and performance 
can then be detected and predicted; a suitable PC program 

 l  News Article

Monitoring: AI Software 
for Machine Tools

for subsequent online performance monitoring and diagnostic 
purposes is generated automatically. During the software’s 
development, NUM beta tested the technology on a CNC milling 
machine equipped with three axes and a spindle, which required 
a neural network comprising 36 neurons with three hidden layers. 
In this particular instance, 396 parameters needed their values 
to be accurately defined; this required the acquisition of more 
than 2 million “known good” data points and 300 iterations of the 
teaching phase, which took about four hours per axis.

Any discrepancy or deviation
is notified to the PLC
NUMai condition monitoring software capitalises on the inherent 
flexibility of NUM’s Flexium+ CNC platform. As standard, every 
Flexium+ CNC system includes: a PC which can handle data 
from the servo drives’ measurement points, a PLC that has direct 
access to machine parameters, and an NCK oscilloscope feature 
capable of reading values in real-time. All system communications 
are handled by FXServer, using fast real-time Ethernet (RTE) 
networking. During everyday use in the production environment, 
NUMai software runs in the background on the industrial PC 
that forms part of the machine tool’s CNC system, continuously 
monitoring and evaluating the machine’s performance. Any 
discrepancy or deviation beyond user-defined thresholds 
is notified to the PLC, which decides what action should be 
taken – from a simple advisory message to an emergency 
disengagement. The new NUMai condition monitoring software 
option can be installed and used on any Flexium+ CNC system 
running NUM’s Flexium software version 4.1.10.10 or higher. l  

Neural network technology learns optimum 
machine behaviour, contributing to maintain 
the expected production standards: here is the 
new artificial intelligence software from NUM, 
developed for condition monitoring of CNC 
machine tools
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Durante lo sviluppo del software, NUMai beta ha testato la tecno-
logia su una fresatrice CNC dotata di tre assi e di un mandrino, che 
richiedeva una rete neurale composta da 36 neuroni con tre strati 
nascosti. In questo particolare caso, 396 parametri avevano biso-
gno che i loro valori fossero definiti con precisione; ciò ha richiesto 
l’acquisizione di oltre 2 milioni di punti di dati “ known good” e 300 
iterazioni della fase di insegnamento, che ha richiesto circa quattro 
ore per asse.

Ogni discrepanza o deviazione
viene notificata al PLC
Il software di monitoraggio delle condizioni NUMai sfrutta la fles-
sibilità intrinseca della piattaforma CNC Flexium+ di NUM. Come 
standard, ogni sistema Flexium+ CNC comprende: un PC in grado 
di gestire i dati provenienti dai punti di misura dei servoazionamen-
ti, un PLC che ha accesso diretto ai parametri della macchina, e 
un oscilloscopio NCK in grado di leggere i valori in tempo reale. 

Monitoraggio: software  
AI per macchine utensili

Tutte le comunicazioni del sistema sono gestite da FXServer, utiliz-
zando una veloce rete Ethernet in tempo reale (RTE). Durante l’uso 
quotidiano nell’ambiente di produzione, il software NUMai funziona 
in background sul PC industriale che fa parte del sistema CNC 
della macchina utensile, monitorando e valutando continuamente 
le prestazioni della macchina. Ogni discrepanza o deviazione oltre 
le soglie definite dall’utente viene notificata al PLC, che decide le 
azioni da intraprendere, da un semplice messaggio di consulenza 
a un disimpegno di emergenza. La nuova opzione software NUMai 
per il monitoraggio delle condizioni può essere installata e impie-
gata su qualsiasi sistema Flexium+ CNC con il software Flexium di 
NUM versione 4.1.10.10 o superiore.	  		          l
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Turck Banner ha rinnovato i 

barcode reader serie ABR, ora 

dotati di risoluzioni più elevate 

e di polarizzazione. I dispositivi 

assicurano la decodifica perfetta 

anche di codici a barre impegnativi, 

e un contrasto ottimale grazie 

all’illuminazione integrata

ronacaC
di Ginevra Leonardi

I lettori di codici a barre 
si rinnovano

nazione più ampia e a distanze maggiori. Per i modelli ABR 
7000 da 1,3 MP e da 2 MP è disponibile ora anche la polariz-
zazione, ideale su target con superfici riflettenti o abbaglianti. 
La serie rinnovata è versatile e adatta per applicazioni impe-
gnative, pur mantenendo la facilità d’uso, la forma compatta 
e tutte le altre caratteristiche tipiche della serie ABR. È ideale 
per molteplici impieghi tra cui: la tracciabilità sia di dispositivi 
sia di componenti, le letture di codici DPM (Direct Part Marks), 
il monitoraggio delle attività, i cambi di linea automatizzati, il 
controllo di processo ad alta velocità, in logistica per la pallettiz-
zazione di fine linea, le operazioni di smistamento e spedizione, 
e le verifiche di primo e secondo grado di pacchi e pacchetti.

Imager e algoritmi all’avanguardia
La nuova serie di lettori di codici a barre ABR monta un ima-
ger da 2 MP (1.600 x 1.200 pixel) in grado di leggere in modo 
affidabile codici a barre piccoli o complessi, anche a grandi di-
stanze o a larghissimi campi visivi. I modelli con polarizzazione 
sono disponibili con risoluzioni sia da 1,3 MP che da 2 MP, 
per ottimizzare le prestazioni in qualunque tipo di applicazione 
che implichi la lettura di codici su superfici lucide, riflettenti o 

L’intera serie di lettori di codici a barre ABR di Turck 
Banner Italia è stata rinnovata. I nuovi modelli ABR 
7000 da 2 Megapixel (MP) offrono una maggiore ri-

soluzione per leggere codici più piccoli, su un’area di desti-
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T he entire series of ABR barcode readers from 
Turck Banner Italia has been renewed. The new 
2 Megapixel (MP) ABR 7000 models offer higher 

resolution to read smaller codes, over a larger target area 
and at greater distances. Polarisation is now also available 
for the 1.3 MP and 2 MP ABR 7000 models, ideal for targets 
with reflective or glare surfaces. The renewed series is 
versatile and suitable for demanding applications, while retaining 
ease of use, compact design and all other features typical of 
the ABR series. It is ideal for a variety of applications including: 
device and component traceability, DPM (Direct Part Marks) 
code reading, activity monitoring, automated line changeovers, 
high speed process control, end-of-line palletising logistics, 
sorting and shipping operations, and first and second degree 
parcel and package checks.

State-of-the-art imagers and algorithms
The new series of ABR barcode readers features a 2 MP (1,600 
x 1,200 pixels) imager which can reliably read small or complex 
barcodes, even at great distances or in very wide fields of view. 
The polarisation models are available in both 1.3 MP and 2 MP 
resolutions to optimise performance in any application which 

 l  News Article

Barcode Readers Are 
Being Renewed

involves reading codes on shiny, reflective or glaring surfaces. 
Using advanced algorithms, each device in the range decodes 
a complete library of 1D and 2D barcodes, including DPM, 
damaged, distorted or overprinted codes.

Bright and uniform light 
with integrated illumination
Standard integrated LED illuminators provide bright, uniform light 
to illuminate barcodes and offer adequate contrast for reliable 
reading. Turck Banner’s ABR 7000 is available in a variety of 
LED configurations, including one with multi-colour LEDs for 
bright-field and dark-field illumination in a single device, ideal 
for low-contrast and DPM code reading. The readers’ all-in-one 
design incorporates the imager, lens and LED illumination in a 
single device. Autofocus is also available, allowing for simplified 
device installation and replacement. The compact ABR 7000 
has a rotating connector for straight or right-angle installations. 
Configuration of the device is easy with the Barcode Manager 
software or the on-board Smart Teach interface. The Barcode 
Manager connects, configures and monitors several ABR 
readers simultaneously. This free and intuitive software offers 
flowchart programming and a wide range of configuration 
options, including a single-phase process for automatic set-up, 
and an advanced option which provides full access to modify 
and configure device settings. It also connects more readers 
with master-slave functionality for complex applications. l  

Turck Banner has renewed its ABR series 
barcode readers, now equipped with higher 
resolutions and polarisation. The devices 
ensure perfect decoding of even challenging 
barcodes, and optimal contrast thanks to 
integrated lighting
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The ABR 7000 

is available in 

a variety of LED 

configurations.
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abbaglianti. Grazie ad avanzati algoritmi, ogni dispositivo della 
gamma decodifica una libreria completa di codici a barre 1D e 
2D, inclusi i DPM, codici danneggiati, distorti o sovrastampati.

Luce brillante e uniforme 
con l’illuminazione integrata
Gli illuminatori a LED integrati standard forniscono una luce 
brillante e uniforme per illuminare i codici a barre, e offrire un 
contrasto adeguato per una lettura affidabile. ABR 7000 di  
Turck Banner è disponibile in una varietà di configurazioni LED, 
inclusa quella con LED multicolori per l’illuminazione bright-field 
e dark-field in un unico dispositivo, ideale per le letture a basso 
contrasto e di codici DPM. Il design all-in-one dei lettori inglo-
ba imager, lenti e illuminazione a LED in un unico dispositivo. 
È disponibile anche l’autofocus che consente un’installazio-
ne e una sostituzione semplificata del dispositivo. Il compatto 
ABR 7000 ha un connettore rotante per installazioni diritte o 

I lettori di codici a barre 
si rinnovano

ad angolo retto. La configurazione del dispositivo è semplice 
grazie al software Barcode Manager o all’interfaccia di bordo 
Smart Teach. Il Barcode Manager collega, configura e moni-
tora contemporaneamente più lettori ABR. Questo software 
gratuito e intuitivo offre la programmazione del diagramma di 
flusso e un’ampia gamma di opzioni di configurazione, tra le 
quali un processo in una sola fase per l’impostazione automati-
ca, e un’opzione avanzata che fornisce l’accesso completo per 
modificare e configurare le impostazioni del dispositivo. Inoltre, 
collega più lettori grazie alla funzionalità master-slave per appli-
cazioni complesse.				          l
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Grazie alla soluzione di manutenzione remota u-link di Weidmüller, 

si possono monitorare le macchine a distanza in modo efficiente e sicuro. 

L’interfaccia intuitiva può essere facilmente configurata per adattarsi 

al sistema e personalizzata rapidamente

ronacaC
di Massimo Bronzan

dard di sicurezza, che sono progettati secondo le raccomanda-
zioni dell’Ufficio Federale per la Sicurezza delle Informazioni tede-
sco. Non è raro che i fornitori di soluzioni di manutenzione remota 
esternalizzino il proprio cloud storage a Paesi le cui leggi sulla 
protezione dei dati non soddisfano gli standard tedeschi. Tuttavia, 
tutti i server a cui si accede tramite u-link si trovano nell’Europa oc-
cidentale e ottemperano a tutti gli standard di sicurezza applicabili. 
Ogni cliente riceve una configurazione personalizzata di u-link, che 
impedisce a terzi di accedere all’impianto. Inoltre, Weidmüller è in 
grado di stabilire una connessione VPN sicura con la Cina.

Accesso in tre passaggi
Per l’utente, l’accesso remoto con u-link è una connessione sta-
bilita con un solo clic. Vari passaggi vengono eseguiti in back-

a portata di clic
Manutenzione remota

U na produzione senza interruzioni è fondamentale per la 
redditività di ogni azienda. Si stima che grazie alla ma-
nutenzione remota, fino al 60% degli errori possa essere 

risolto, o che si possa almeno dare supporto collegandosi all’im-
pianto da remoto. Inoltre, la manutenzione remota è vantaggio-
sa per la configurazione e la manutenzione dell’impianto, e per 
eseguire attività di ottimizzazione. In questo ambito, il servizio di 
accesso remoto u-link di Weidmüller offre un sistema facile da in-
stallare, configurare e gestire.

Un servizio semplice e sicuro
Con lo strumento di accesso remoto u-link, l’interfaccia può esse-
re facilmente configurata per adattarsi al sistema, e personalizzata 
rapidamente. Weidmüller presta particolare attenzione agli stan-
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S eamless production sits at the core of every company’s 
operations. Thanks to remote maintenance, estimates 
assume that up to 60% of errors can be resolved 

or at least supported via remote access. Moreover, remote 
maintenance is also beneficial for setting up and maintaining the 
plant, as well as for carrying out optimisation work. In this field, 
Weidmüller’s u-link remote access service offers a system that is 
easy to install, easy to configure and easy to manage.

A simplified and secure service
With the remote access tool u-link, Weidmüller provides a 
service for secure remote access that is particularly easy and 
intuitive to use. The company pays particular attention to the 
security standards, which are designed in accordance with the 
recommendations of the German “Federal Office for Information 
Security”. It is not uncommon for providers of remote maintenance 
solutions to outsource their cloud storage to countries whose data 
protection laws do not meet German standards. However, all the 
servers accessed by u-link are located in Western Europe and 
meet all the relevant security standards. With the u-link concept, 
each customer receives their own u-link instance, which prevents 
third parties from accessing the plant. What’s more, Weidmüller is 
currently able to establish a secure VPN connection to China.

 l  News Article

Remote Maintenance 
Is at Hand

Access with a three steps
Fast setup and effective use are some of the most important 
aspects of a remote access solution. For the user, remote access 
with u-link means a connection is established with a single click. 
Various steps run in the background. 
First of all, a VPN client is installed on the service technician’s 
computer, via which a secure, outgoing connection to a meeting 
point server (cloud server) is established. Starting from an 
industrial security router or other u-link-capable Weidmüller 
products, a VPN tunnel to a meeting point server is also set up. 
And finally, both tunnels are connected internally. The PC is now 
connected to the network virtually, as though it were connected 
locally via an Ethernet cable. In the event of a malfunction, the 
system operator can decide whether and when the service 
technician can access a machine.

Administration and firmware management
The administration of u-link is very simple: u-link manages 
users, groups and their access rights according to individual 
specifications. This means that access can also be granted to 
the end customer or supplier, with the security of knowing that 
they can only carry out actions that are relevant to them.
Administration work also includes firmware management. 
These updates often include security updates for each installed 
device. With u-link’s management, current firmware statuses are 
clearly displayed and a secure method is offered to update them 
automatically at an individually defined point in time. 
Evaluations of the connections are an elementary component of 
a good solution. l  

With the web-based remote maintenance 
solution u-link by Weidmüller, machines can be 
monitored efficiently and securely. Its intuitive 
interface can be easily configured to match the 
system and quickly customised
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ground. I primis, un client VPN viene installato sul computer del 
tecnico dell’assistenza, tramite il quale viene stabilita una con-
nessione sicura in uscita a un server del punto di incontro (server 
cloud). Partendo da un router di sicurezza di livello industriale o 
da altri prodotti Weidmüller compatibili con u-link, viene impostato 
anche un tunnel VPN a un server del punto di incontro. E, come ul-
timo passaggio, entrambi i tunnel sono ora collegati internamente. 
Il PC è connesso virtualmente alla rete, come se fosse connesso 
localmente tramite un cavo Ethernet. In caso di malfunzionamen-
to, l’operatore del sistema può decidere se e quando il tecnico 
dell’assistenza può accedere a una macchina.

Amministrazione e gestione del firmware
La modalità di amministrazione di u-link è particolarmente sempli-
ce: u-link gestisce utenti, gruppi e i loro diritti di accesso secon-
do le specifiche individuali. Ciò significa che l’accesso può essere 
concesso anche al cliente finale o al fornitore, sapendo che può 

eseguire solo determinate azioni. Il lavoro di amministrazione inclu-
de anche la gestione del firmware, con aggiornamenti di sicurezza 
per ogni dispositivo installato. Con la gestione di u-link, gli sta-
ti correnti del firmware vengono visualizzati chiaramente, e viene 
offerto un metodo sicuro per aggiornarli automaticamente, in un 
momento definito individualmente. Le valutazioni delle connessioni 
sono una componente basilare di una buona soluzione.	        l

a portata di clic
Manutenzione remota
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Moxa amplia l’offerta coi gateway Modbus-to-BACnet a sicurezza 

rinforzata, per la comunicazione coi sistemi critici di gestione 

dell’energia. Assicurano la protezione delle risorse essenziali, 

e vantano un design affidabile per un funzionamento continuo

ronacaC
di Vittoria Ascari

Gateway per il  
monitoraggio dell’energia

connettività. Inoltre, queste soluzioni di ultima generazione 
utilizzano un’architettura affidabile che garantisce un funzio-
namento continuo in condizioni difficili, e strumenti di facile 
utilizzo per semplificare la configurazione dei dispositivi e la 
risoluzione dei problemi.

Varie funzionalità per garantire
una comunicazione sicura e affidabile
In applicazioni come i data center, in cui le vulnerabilità sono 
inaccettabili, la comunicazione con i sistemi di gestione 
dell’energia è di fondamentale importanza. 

L a serie di gateway di protocollo Modbus-to-BACnet a 
sicurezza rinforzata è stata recentemente lanciata sul 
mercato da Moxa, fornitore di soluzioni di connettivi-

tà edge, informatica industriale e infrastrutture di rete per 
realizzare l’IIoT.
La gamma di prodotti MGate 5217 comprende gateway di li-
vello industriale che supportano le conversioni tra i protocolli 
Modbus RTU/ASCII/TCP e BACnet/IP, semplificando l’inte-
grazione dei dispositivi industriali in un sistema di gestio-
ne dell’energia. Il design dei gateway MGate 5217 si basa 
sullo standard IEC 62443 per migliorare la sicurezza della 
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A new series of secure hardened Modbus-to-BACnet 
protocol gateways was recently launched by Moxa, 
a provider of industrial edge connectivity solutions.

The MGate 5217 Series consists of industrial protocol gateways 
that support Modbus RTU/ASCII/TCP and BACnet/IP protocol 
conversions, making it easy to integrate industrial devices into 
an energy management system. The MGate 5217 protocol 
gateways’ design is based on the IEC 62443 standard to 
enhance connectivity security. In addition, these solutions of latest 
generation feature a reliable design that ensures continuous 
operation under harsh condition and easy-to-use tools to make 
device configuration and troubleshooting easy.

Various features ensure a secure
and reliable communication
Critical power communication takes place in applications such as 
data centers where vulnerabilities are unacceptable. Based on the 
IEC 62443 standard, the MGate 5217 protocol gateways’ design 
supports various security features, such as whitelisting, account 

 l  News Article

Gateways for the Power 
Monitoring

management, password policy, and a TLS secure connection, 
that allow only authorized users and prevent unwanted access, 
enhancing connectivity security.
In addition, critical power communication cannot endure system 
downtime, thus reliable communication between power monitoring 
devices and SCADA systems is critical. Therefore, the MGate 
5217 protocol gateways feature 2 kv serial port isolation and a 
-40 to 75°C wide operating temperature range to ensure reliable 
communications and operations. In addition, the MGate protocol 
gateways come with a 5-year warranty, ensuring stability and 
reliability for long-term operations.

They support tools to simplify
configuration and maintenance
In power monitoring applications, devices such as power meters, 
automatic transfer switches (ATS), or UPS controllers are required 
to get connected and communicate with SCADA systems for 
instant power status monitoring. The installation and maintenance 
of numerous communication devices can be a daunting job. 
The MGate 5217 protocol gateways support an easy-to-use 
configuration tool and a built-in troubleshooting tool that make 
installation and maintenance easy and fast. l  

Moxa expands its offer of gateways introducing 
a secure hardened Modbus-to-BACnet gateways 
for critical power communications. They 
ensure the critical assets protection, and boast 
a reliable design for continuous operation

Il design 

dei gateway 

MGate 5217 

supporta varie 

funzionalità 

relative alla 

sicurezza.

The MGate 

5217 protocol 

gateways’ 

design supports 

various security 

features.
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Basato sullo standard IEC 62443, il design dei gateway 
MGate 5217 supporta varie funzionalità relative alla sicurez-
za, come whitelisting, gestione degli account, criteri di am-
missibilità per le password e una connessione sicura TLS, 
che consentono l’accesso solo agli utenti autorizzati e pre-
vengono gli accessi indesiderati, migliorando la sicurezza 
della connettività.
Inoltre, quando la comunicazione con i sistemi di gestione 
dell’energia è un requisito essenziale, i tempi di inattività del 
sistema non sono assolutamente tollerati. 
Di conseguenza, è essenziale garantire sempre una comu-
nicazione affidabile tra i dispositivi di monitoraggio dell’ali-
mentazione e i sistemi SCADA. A questo scopo, i gateway 
di protocollo MGate 5217 offrono un isolamento della porta 
seriale da 2 kV. Possono funzionare in un ampio intervallo 
di temperature che vanno da -40 a 75°C, per garantire co-
municazioni e operazioni affidabili in qualunque condizione 
ambientale. Inoltre, i gateway MGate vengono forniti con una 
garanzia di 5 anni, assicurando stabilità e affidabilità di fun-
zionamento a lungo termine. 

Gateway per il  
monitoraggio dell’energia

Supportano strumenti per facilitare 
configurazione e manutenzione
Nelle applicazioni di monitoraggio dell’energia, sono neces-
sari dispositivi come misuratori di potenza, interruttori auto-
matici di trasferimento (ATS) o controller UPS per connettersi 
e comunicare coi sistemi SCADA, per il monitoraggio istan-
taneo dello stato dell’alimentazione elettrica. L’installazione 
e la manutenzione di numerosi dispositivi di comunicazione 
possono rappresentare un lavoro piuttosto complesso. I ga-
teway di protocollo MGate 5217 supportano uno strumento 
di configurazione di facile utilizzo e uno strumento di risolu-
zione dei problemi integrato, che rendono l’installazione e la 
manutenzione agevoli e veloci.			         l
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Per la misurazione di ossigeno in processi di combustio-
ne industriali, SICK amplia la serie Zirkor, analizzatore 
all’ossido di zirconio, con varianti per aree a rischio di 
esplosione e sistemi di sicurezza tecnico-procedurali. 
Questa tecnologia di analisi, facile da utilizzare, robusta 
e precisa, ora ha a disposizione le versioni per aree a 
rischio di esplosione sia per zona gas (Zirkor200 Ex-G, 
nella foto) sia per zona polveri (Zirkor Ex-D). Inoltre, que-
sta serie ha versioni certificate SIL2. Entrambe le varianti 
a prova di esplosione di Zirkor200 sono certificate ATEX 
e IECEx. Lo Zirkor200 Ex-G per zona 1 è stato pensato, in 
particolare, per i settori chimica, petrolchimica, petrolife-
ro e del gas, mentre con lo Zirkor200 Ex-D per zona 21 il 
focus è sulle applicazioni nell’industria del cemento, per 
centrali elettriche o impianti di incenerimento e il riciclo 
dei rifiuti. Gli analizzatori di ossigeno in situ, Zirkor100 
per piccoli impianti e le va-
rianti Zirkor200 per impianti 
più grandi, possono essere 
impiegati anche per il mo-
nitoraggio dei processi di 
combustione. Misurano il 
contenuto di ossigeno subi-
to dopo la combustione per 
regolare tempestivamente il 
dosaggio di ossigeno e del 
relativo combustibile.

Misure di ossigeno con certificazione Ex

SICK is expanding its successful Zirkor series for oxygen 
measurement in industrial combustion processes, to 
include variants for EX areas and process engineering 
safety systems. The user-friendly, rugged and precise 
zirconium dioxide analyzers are not only available for gas 
explosion-hazardous areas (Zirkor200 Ex-G, in the photo), 
but for use in dust explosive atmospheres (Zirkor Ex-D) 
as well. Moreover, The Zirkor200 now also features SIL2 
certification for integration into safety-related process 
controls. Both explosion-proof variants are approved in 
accordance with ATEX and IECEx. 
The target markets for the Zirkor200 Ex-G for Zone 1 are 
primarily the chemicals, petrochemicals, and refineries 
sectors as well as the oil and gas industries. With the 
ZIRKOR200 Ex-D for Zone 21, the focus is on applications 

in the cement industry, the power 
plant industry, and in the fields of 
waste and recycling.
The oxygen analyzers of the Zirkor 
series – the Zirkor100 for smaller 
systems and the Zirkor200 variants 
for larger systems – are used to 
monitor combustion processes. 
They measure oxygen content in-
situ directly after combustion.

Oxygen measurement with EX approvals

The goal of F.lli Giacomello has always been to bring to the 
market level indicators of high quality products, easy to use and 
able to meet customer needs. From this idea in 1990 the RL, the 
company’s spearhead, were born. To optimize the potential and 
the possibilities of use of the immersion levels, the company 
creates a level that is completely insensitive to impurities, of 
whatever nature they are, and with a regulation that can take 
place both before and after installation. It is the birth of Rapid 
Level. Over the years, the range has been enriched with 
new elements, such as the MGs that use the same operating 
principle but offering a level entirely in nylon-glass. In 2014 

the RL/AT were born, levels able to 
withstand temperatures up to 200°C 
with a structure totally in AISI 316. The 
RLs can be kept in stock and installed 
at the right time without wasting time 
and unnecessary transport costs. 
These patented levels are flexible, 
ease of use and, thanks to the 
different types created, they can be 
used in very different environments. 

Level indicatorsL’obiettivo di F.lli Giacomello è sempre stato quello di portare 
sul mercato indicatori di livello di qualità, facili da usare e in 
grado di soddisfare le esigenze dei clienti. Da questa idea 
nel 1990 nascono gli RL, punta di diamante dell’azienda. 
Per ottimizzare le potenzialità e le possibilità di utilizzo dei 
livelli a immersione, l’azienda crea un livello completamente 
insensibile alle impurità, di qualunque natura siano, e con 
una regolazione che può avvenire sia prima che dopo 
l’installazione. È la nascita dei Rapid Level. Nel corso degli 
anni la gamma si arricchisce di nuovi elementi, come gli MG 
che si avvalgono dello stesso principio di funzionamento ma 
proponendo un livello totalmente in nylon-vetro. Nel 2014 
nascono gli RL/AT, livelli capaci di 
sopportare temperature fino a 200°C 
con una struttura totalmente in AISI 
316. Gli RL possono essere tenuti a 
magazzino e installati al momento 
opportuno senza sprechi di tempo e 
inutili costi di trasposto. Questi livelli 
brevettati sono flessibili, semplici da 
usare e, grazie alle diverse tipologie 
create, possono essere impiegati in 
ambienti molto diversi tra loro.

Indicatori di livello

ewsN
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Isola di valvole per il montaggio in campo

Valve islands for applications in the pharmaceutical, 
cosmetic, food and beverage industries should be located 
as closely as possible to the controlling process valves to 
minimise the installation effort. In addition to the tried-and-
tested valve island Type 8652 AirLINE for installation in 
control cabinets, Bürkert Fluid Control Systems also offers 
the extremely compact Type 8653 AirLINE Field module 
as a variant for direct field use. 
This new solution fulfils the requirements for protection 
class IP65/IP67, and can be installed close to actuators 
without further protection. This minimises the material 

usage, reduces the piping/tubing effort as well as 
the compressed air consumption, and saves 
valuable space in the production facilities
With the new field module, flexible automation 
concepts can be implemented. 
It can be networked via the Efficient Device 
Integration Platform (EDIP) with diverse 
Bürkert devices and is able to communicate 
via any standard bus system, using the 
ME43 module as a gateway. The devices 
also support a wide range of diagnostic and 
maintenance functions.

Valve island for field installationNell’industria farmaceutica, cosmetica, alimentare e dei 
beni voluttuari, le isole di valvole devono essere situate 
il più vicino possibile alle valvole di processo da control-
lare, per ridurre al minimo le attività necessarie per l’in-
stallazione. Oltre all’isola di valvole AirLINE tipo 8652 per 
l’installazione in quadro, Bürkert Fluid Control Systems 
offre una variante per l’impiego diretto sul campo col mo-
dulo compatto AirLINE Field tipo 8653. La nuova soluzio-
ne soddisfa i requisiti del grado di protezione IP65/IP67, 
e può essere montata vicino agli attuatori senza ulteriori 
protezioni. Questo permette di ridurre al minimo 
l’uso di materiali, la quantità di tubazio-
ni necessarie e il consumo di aria com-
pressa, risparmiando spazio prezioso 
negli impianti di produzione. Con il nuo-
vo modulo di campo è possibile realizza-
re sistemi di automazione flessibile. 
È collegabile ai più diffusi bus di campo 
mediante il modulo gateway ME43, di-
rettamente in IO-Link, CAN-open e con 
diversi dispositivi Bürkert tramite EDIP 
(Efficient Device Integration Platform). 
I dispositivi supportano un’ampia gam-
ma di funzioni di diagnostica e manutenzio-
ne. (Fonte foto: Bürkert Fluid Control Systems)

The FL Switch 1000 series from Phoenix Contact has now 
been extended with fiberglass versions. The devices feature 
a narrow housing, increased port density, and data traffic 
prioritization for automation protocols. The seven models 
include both gigabit and Fast Ethernet versions, which 
makes applications with different bandwidths possible in 
a variety of industries. Some devices are also equipped 

with SFP ports that provide a 
higher degree of flexibility for 
customers, depending on their 
requirements for the connection 
method and distance. With the 
mounting accessories, the Switch 
1000 series can be mounted 
flat on a DIN rail, enabling its 
use in small or flat cabinets 
where space is tight. Finally, 
with Energy Efficient Ethernet, 
these devices feature reduced 
power consumption, lowering 
the device’s heat build-up and 
space requirements.

Unmanaged ethernet switches 
with fiberglass

Unmanaged Switch Ethernet  
con fibra ottica
La serie FL Switch 1000 di Phoenix Contact si è arricchita 
delle varianti in fibra ottica. Questi dispositivi si contraddi-
stinguono per una custodia sottile, una maggiore densità 
di porte e la gestione delle priorità del traffico dati per 
i protocolli di automazione. I sette modelli comprendo-
no varianti sia Gigabit sia Fast Ethernet, che consentono 
applicazioni con larghezze di banda diverse in un’ampia 
gamma di settori industriali. Alcuni dispositivi sono inoltre 
dotati di porte SFP, che offrono ai 
clienti una maggiore flessibilità in 
base alle loro esigenze di connet-
tività e di distanza.
Con gli accessori di montaggio, 
la serie Switch-1000 può essere 
montata in piano sulla guida di 
supporto, permettendo l’impiego 
in quadri di piccole dimensioni o 
piatti e con spazio limitato. 
Infine, grazie ad Energy Efficient 
Ethernet, questi dispositivi hanno 
un ridotto consumo energetico, 
riducendo di conseguenza la ge-
nerazione di calore e il fabbiso-
gno di spazio.
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The TRK38 from TWK is an ultra-compact single-turn 
magnetic encoder developed with safety- oriented 
applications in mind. With a diameter and a length of 
38 mm, and the weight at approximately 60 grams, it 
is suitable for mounting in confined installation spaces. 
Nevertheless, the user does not have to compromise on 
performance. The TRK38 detects position and speed in a 
safety-oriented manner, and fulfils the requirements of 
SIL 2 (IEC 61508) and Performance Level d (EN 13849). 
The position resolution is 16 bits per revolution. 
The certified EtherCAT FSoE interface ensures reliable 
transmission of the safety-related signals to the higher-

level  The aluminium housing and overall 
design enable long service life even 

under unfavourable conditions such 
as vibration and shock loads. The 
non-contact, wear-free measuring 
principle makes a significant 
contribution to this.
Like many of TWK’s developments, 

the new device was developed on 
the basis of a customer requests.

Ultra-compact safety encoderTRK38 di TWK è un encoder magnetico ultracompatto 
monogiro, pensato per applicazioni orientate alla sicu-
rezza. Con un diametro e una lunghezza di 38 mm e un 
peso di circa 60 grammi, è adatto per l’installazione in 
spazi ristretti. Ma la compattezza non impone compro-
messi alle prestazioni. 
L’encoder TRK38 rileva posizione e velocità ai fini della 
sicurezza, e soddisfa i requisiti degli standard SIL 2 
(IEC 61508) e Performance Level d (EN 13849). La riso-
luzione è pari a 16 bit per giro. L’interfaccia EtherCAT 
FSoE certificata garantisce una trasmissione affidabile 
dei segnali di sicurezza al controller di livello superiore 
o a un relè di sicurezza, ed effettua la program-
mazione del sensore. Il contenitore in allu-
minio e il design del prodotto garantisco-
no una lunga durata anche in condizioni 
sfavorevoli, ad esempio in presenza d i 
vibrazioni o di carichi d’urto. 
Il metodo di misura senza contatto e 
senza usura contribuisce in modo si-
gnificativo a raggiungere tale obietti-
vo. Come altri progetti di TWK, il nuovo 
dispositivo è stato sviluppato per rispon-
dere alle richieste di un cliente.

Encoder di sicurezza ultracompatto

Vuototecnica designed an efficient range of vacuum 
reducers. In hospitals, construction sites, industries and 
laboratories, they are the perfect solution. Unlike limiting 
valves, reducers do not introduce air into the circuit, 
and make it possible to create several gripping points 
at different vacuum values from a single central vacuum 
source. They are able to adjust the vacuum level and 
keep it constant at the required value. The company 
supplies various types of of reducers: manually or 
pneumatically adjustable and for high and low vacuum. 
The reducers prevent vacuum deformation of objects 
picked up by suction cups, but are also widely used 
to guarantee a stable and precise vacuum value in 

various production processes. 
It is possible to have a primary 
vacuum source (vacuum 
pump) and different distribution 
branches (each equipped with 
a reducer) with different values. 
Made of anodized aluminum, 
Vuototecnica reducers work 
everywhere and are easy to 
install; they can be inspected 
and cleaned, ready to be reused.

Vacuum reducersVuototecnica ha progettato una gamma di riduttori di 
vuoto. In ambito ospedaliero, nei cantieri, nell’industria, 
in laboratorio, sono la soluzione ideale. 
A differenza delle valvole limitatrici, i riduttori non 
immettono aria nel circuito, e permettono di creare 
più punti di presa a diversi valori di vuoto da un’unica 
sorgente di depressione centrale. 
Possono regolare il grado di vuoto e mantenerlo 
costante al valore richiesto. 
L’azienda fornisce diversi tipi di riduttori: a regolazione 
manuale o pneumatica, e per alto e basso vuoto. I 
riduttori evitano la deformazione sottovuoto di oggetti 
prelevati da ventose, ma vengono ampiamente utilizzati 
anche solo per garantire un valore di vuoto stabile e 
preciso in diversi processi di 
produzione. 
È possibile avere una fonte di 
vuoto primaria (pompa per vuoto) 
e rami differenti di distribuzione 
(ognuno dotato di riduttore) con 
valori differenti. Realizzati in 
alluminio anodizzato, i riduttori 
Vuototecnica lavorano ovunque 
e sono semplici da installare; 
sono ispezionabili e ripulibili, 
pronti per essere riadoperati.

Riduttori di vuoto

WIKI 200 JS il durometro Automatico che esegue in modo semplice e veloce ogni misura
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Cognex Corporation introduces the In-Sight® 3D-L4000 
embedded vision system. Featuring 3D laser displacement 
technology, the smart camera allows to quickly and accurately 
solve a range of inspections on automated production lines. 
As easy to use as the industry leading In-Sight 2D vision tools, 
it combines patented speckle-free blue laser optics and the 
broadest range of true 3D vision tools with the flexibility of the 
In-Sight spreadsheet. This all-in-one solution quickly captures 
and processes 3D images with high quality during inline 
inspection, guidance, and gauging applications. By allowing 
to place vision tools directly on a true 3D image of the part, it 
delivers greater accuracy, expanding the types of inspections 

that can be performed. The 3D-L4000 
includes also all the traditional 3D 
measurement tools users expect, such 
as plane and height finding. It comes 
in three factory calibrated fields of 
view and is ideal for a wide range of 
industrial applications including food 
and beverage, consumer products, 
packaging, automotive, medical 
devices, and electronics.

A vision system for 3D inspection
Sistema di visione per ispezione 3D
Cognex Corporation presenta il sistema di visione inte-
grato In-Sight® 3D-L4000. La telecamera intelligente do-
tata di tecnologia di spostamento laser 3D permette di 
risolvere in modo rapido e preciso una serie di ispezioni 
su linee di produzione automatizzate. Facile da usare 
come gli strumenti di visione 2D In-Sight leader del setto-
re, 3D-L4000 combina le ottiche laser blu senza speckle 
brevettate, e un’ampia gamma di strumenti di visione 3D 
con la flessibilità del foglio di calcolo In-Sight. Questa 
soluzione all-in-one cattura ed elabora rapidamente le 
immagini 3D durante le applicazioni di ispezione, gui-
da e misurazione in linea. Permettendo di posizionare 
gli strumenti di visione direttamente su un’immagine 3D 
del pezzo, offre elevata precisione e 
amplia i tipi di ispezioni che si posso-
no eseguire. 3D-L4000 include anche 
tutti i tradizionali strumenti di misura 
3D, come il rilevamento di piani e al-
tezze. Disponibile in tre campi visi-
vi calibrati in fabbrica, è ideale per 
molteplici settori come alimentare e 
bevande, prodotti di consumo, imbal-
laggio, automotive, dispositivi medi-
ci, elettronica.

WIKI 200 JS il durometro Automatico che esegue in modo semplice e veloce ogni misura
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